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PRODUCT LINE - FACE MILLING CUTTERS
LINHA DE PRODUTOS - FRESAS PARA FACEAMENTO

W60SP25P

Κr = 60°  60

W90SP25P

Κr = 90°  62



INDEXABLE CUTTING INSERTS / PASTILHAS INTERCAMBIÁVEIS

SPARE PARTS / PEÇAS SOBRESSALENTES
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All dimensions / Dimensões [mm]    Stock Assort. / Estoque standard Non-stock Assort. / Não estocado

W60SP25P

ISO ANSI
Grades / Classes Dimensions / Dimensões

50
40

80
26

T
82

40
S2

6
S3

0

l d s m rε

SPGN 2506DZSR SPGN 84DZSR ● ● ● 25,000 25,000 6,35 3,54

 

SPUN 250616S SPUN 844S ● 25,400 25,400 6,35 4,60 1,6

SPUN 250620S SPUN 845S ● ● ○ ● 25,400 25,400 6,35 4,43 2,0

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Diameter of cutter 
Diâmetro da fresa

Clamping wedge
Cunha de fixação

Differential screw
Parafuso

Stop
Encosto

Key
Chave

125 ÷ 315 KU 22 DS 02 PS 04 HXK 5

SPUN S
SPUN

SPGN DZSR
SPGN

FACE MILLING CUTTERS - FOR HEAVY MACHINING
FRESAS PARA FACEAMENTO - DESBASTE PESADO
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All dimensions / Dimensões [mm]    Stock Assort. / Estoque standard Non-stock Assort. / Não estocado

Z* - Number of teeth / Número de dentes

W90SP25P

ISO

As
so

rtm
en

t /
 P

ro
gr

am
a Dimensions / Dimensões

D dH7 d1 L b t Z* - - - -

Co
ol

in
g 

Re
fri

ge
ra

çã
o

[kg]

175C06R-W90SP25P ○ 175 40 66,7 63 16,4 9 6 7,5

210C08R-W90SP25P ○ 210 60 101,6 63 25,7 14 8 11,0

260C10R-W90SP25P ○ 260 60 101,6 63 25,7 14 10 19,0

γ
p +5° κ

r 90°

γ
f +2° ap max 22 mm

SHOULDER MILLING CUTTERS FOR HEAVY MACHINING
FRESAS PARA ESQUADREJAMENTO - DESBASTE PESADO



INDEXABLE CUTTING INSERTS / PASTILHAS INTERCAMBIÁVEIS

SPARE PARTS / PEÇAS SOBRESSALENTES
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All dimensions / Dimensões [mm]    Stock Assort. / Estoque standard Non-stock Assort. / Não estocado

W90SP25P

ISO ANSI
Grades / Classes Dimensions / Dimensões

80
26

T
82

40
S2

6
S3

0
(l) d s m rε

SPUN 250616S SPUN 844S ● 25,400 25,400 6,35 4,60 1,6

SPUN 250620S SPUN 845S ● ● ○ ● 25,400 25,400 6,35 4,43 2,0

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Diameter of cutter 
Diâmetro da fresa

Clamping wedge
Cunha de fixação

Differential screw
Parafuso

Stop
Encosto

Key
Chave

175 ÷ 260 KU 23 DS 02 PS 04 HXK 5

SPUN

SPUN S

SHOULDER MILLING CUTTERS FOR HEAVY MACHINING
FRESAS PARA ESQUADREJAMENTO - DESBASTE PESADO
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All dimensions / Dimensões [mm]    Stock Assort. / Estoque standard Non-stock Assort. / Não estocado

Z* - Number of teeth / Número de dentes

SAD11E

W
EL

DO
N

M
O

RS
E

ISO

As
so

rtm
en

t /
 P

ro
gr

am
a Dimensions / Dimensões

D l l1 l2 dh6 Morse Z - - - -

Co
ol

in
g 

Re
fri

ge
ra

çã
o

[kg]

WELDON
16A2R027B16-SAD11E-C ● 16 75 27 16 2 + 0,1

20A2R032B20-SAD11E-C ● 20 82 32 20 2 + 0,2

20A3R032B20-SAD11E-C ● 20 82 32 20 3 + 0,2

25A3R042B25-SAD11E-C ● 25 98 42 25 3 + 0,3

25A4R042B25-SAD11E-C ● 25 98 42 25 4 + 0,3

32A4R042B32-SAD11E-C ● 32 102 42 32 4 + 0,4

32A5R042B32-SAD11E-C ● 32 102 42 32 5 +

CYLINDRICAL / CILÍNDRICA
16A2R024A16-SAD11E-C ● 16 135 24,0 16 2 + 0,2

20A2R029A20-SAD11E-C ● 20 150 29,0 20 2 + 0,3

20A3R029A20-SAD11E-C ● 20 150 29,0 20 3 + 0,3

25A3R034A25-SAD11E-C ● 25 170 34,0 25 3 + 0,5

25A4R034A25-SAD11E-C ● 25 170 34,0 25 4 + 0,5

32A5R034A32-SAD11E-C ● 32 195 34,0 32 5 + 0,9

MORSE
16A2R030E02-SAD11E-C ● 16 94 25 30 2 2 + 0,1

20A3R035E03-SAD11E-C ● 20 116 30 35 3 3 + 0,2

25A4R043E03-SAD11E-C ● 25 124 38 43 3 4 + 0,3

γ
p +4°÷ +8° κ

r 90°

γ
f -9°÷ -12,8° ap max 9 mm

SHOULDER END MILLING CUTTERS
FRESAS PARA RASGOS E ESQUADREJAMENTO
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SPARE PARTS / PEÇAS SOBRESSALENTES

INDEXABLE CUTTING INSERTS / PASTILHAS INTERCAMBIÁVEIS

SPARE PARTS / PEÇAS SOBRESSALENTES
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All dimensions / Dimensões [mm]    Stock Assort. / Estoque standard Non-stock Assort. / Não estocado

Diameter of cutter 
Diâmetro da fresa

Clamping screw 
Parafuso de fixação

Screwdriver 
Chave

16 ÷ 32 US2505-T08P FLAG T08P

SAD11E

ISO ANSI
Grades / Classes Dimensions / Dimensões

22
15

22
30

80
16

82
30

82
40

HF
7

(l) d s d1 rε

ADMX 11T304SR-F ADMX -(2.5)1SR-F ● ● 11,000 6,530 3,97 2,90 0,4

ADMX 11T308SR-F ADMX -(2.5)2SR-F ● ● 11,000 6,530 3,97 2,90 0,8

ADMX 11T304SR-M ADMX -(2.5)1SR-M ● ● 11,000 6,530 3,97 2,90 0,4

ADMX 11T308SR-M ADMX -(2.5)2SR-M ● ● ● ● 11,000 6,530 3,97 2,90 0,8

ADMX 11T316SR-M ADMX -(2.5)4SR-M ● ● 11,000 6,530 3,97 2,90 1,6

ADMX 11T308PR-R ADMX -(2.5)2PR-R ● ● ● ● ● 11,000 6,530 3,97 2,90 0,8

 

ADEX 11T304FR-FA ADEX -(2.5)1FR-FA ● 11,000 6,530 3,97 2,90 0,4

ADEX 11T308FR-FA ADEX -(2.5)2FR-FA ● 11,000 6,530 3,97 2,90 0,8

ADMX 11

ADMX 11 (16)

ADMX 11T316SR-M

ADMX 11SR-F ADMX 11SR-M ADMX 11PR-R

ADEX 11

ADEX 11 FR-FA

SHOULDER END MILLING CUTTERS
FRESAS PARA RASGOS E ESQUADREJAMENTO














