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STABILITÄT IN DER ZERSPANUNG
GERINGER SCHNEIDWIDERSTAND
HOHE SCHLICHT-QUALITÄT
DER BEARBEITETEN FLÄCHE

SNMR 17

Beispiele aus der Praxis mit der Wendeschneidplatte SNMR 17
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BEISPIEL 1

Maschine: Starrag 1500
Bearbeitung: Planfräsen
Fräser: Ø 125mm
Material: Gusseisen mit Kugelgraphit
WSP: SPEN 19, (Sorte K20) - Wettbewerb 
 SNMR 1706DZSR-R; 8230 - Pramet
Kühlung: Ohne Kühlmittel

Schnittwerte

W
et

tb
ew

er
b

Pr
am

et
Schnittgeschwindigkeit vc 157 157 m.min-1

Vorschub pro Zahn f 0,4 0,4 mm.Zahn-1

Schnitttiefe ap 5,0 5,0 mm

Schnittbreite ae 50 50 mm

Standzeit T 76 90 min
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Standzeit

+18%

T = 76 min

Pramet AgeMillWettbewerb (K20)

T = 90 min

κr= 60°
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BEISPIEL 2

Maschine: HCV 200 (100 kW)
Bearbeitung: Planfräsen
Fräser: Ø 250mm
Material: GG25
Inserts: Tangential CNM 15, (Sorte K25) - Wettbewerb
 SNMR 1706DZSR-R; 8230 - Pramet
Kühlung: Ohne Kühlmittel

Schnittwerte
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Schnittgeschwindigkeit vc 160 160 m.min-1

Vorschub pro Zahn fz 0,6 0,6 mm.Zahn-1

Schnitttiefe ap 7,0 7,0 mm

Schnittbreite ae 220 220 mm

Standzeit T 45 75 min
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Standzeit

+66%

T = 45 min

Pramet AgeMillWettbewerb (K25)

T = 75 min
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Wendeschneidplatten SNMR 17Planfräser - zum Schrupp-SchlichtfräsenF60SN17X

ERSATZTEILE:

Z - Anzahl der Zähne

ISO

So
rti

m
en

t Abmessungen

kg Wendeschneidplatten
D D1 dG7 d1 d2 L t b Z

125B08R-F60SN17X ● 125 137,5 40 - - 63 9 16,4 8 3,2

SNMR 1706DZSR-R

160C10R-F60SN17X ● 160 172,5 40 66,7 - 63 9 16,4 10 5,7

200C12R-F60SN17X ● 200 212,5 60 101,6 - 63 14 25,7 12 9,0

250C14R-F60SN17X ● 250 262,5 60 101,6 - 63 14 25,7 14 15,4

315C16R-F60SN17X ● 315 327,5 60 101,6 177,8 63 14 25,7 16 32,4

ISO

Ersatzteile

Unterlegplatte Spannschraube Schlüssel Klemmkeil Einstellschraube Schlüssel

125B08R-F60SN17X

SSN 170512 US 6013-T20P SDR T20P-T KU SBMR 2207 DS 01Z KL 04

160C10R-F60SN17X
200C12R-F60SN17X
250C14R-F60SN17X
315C16R-F60SN17X

γp +12° κr 60°
γf -16,5° ap max 10 mm

SNMR-R
ISO ANSI

Sorte Abmessungen

82
30

82
40 l d s m

SNMR 1706DZSR-R SNMR -4DZSR-R ● ● 17,000 17,000 6,55 1,97

KLEMMKONSTRUKTION DER WENDESCHNEIDPLATTEN:

Hartmetall Unterlegplatte

Wendeschneidplatte

Klemmkeil

Einstellschraube

Fräskörper

Typ der Wendeschneidplatte

Herstellerkennzahl

Werkzeugbezeichnung

Typ des TORX Schlüssels

Typ der Unterlegplatte

Typ der Ausgleichsschraube

Typ der Spannschraube

Typ des Keils

Schlüsseltyp

    Lager Sortiment Nicht gelagertes Sortiment Alle Abmessungen in [mm]

Technische Information

Geometrie der Wendeschneidplatte Schnittwerte
Start Schnittwerte

P M K S

SNMR 1706DZSR-R;
8230 Schnittgeschwindigkeit [m.U-1] 205 ÷ 315 120 ÷ 185 190 ÷ 295 40 ÷ 90

Vorschub [mm.Zahn-1] 0,30 ÷ 0,55 0,30 ÷ 0,41 0,30 ÷ 0,55 0,30 ÷ 0,33

Schnitttiefe [mm] 0,5 ÷ 10,0 0,5 ÷ 7,5 0,5 ÷ 10,0 0,5 ÷ 6,0

SNMR 1706DZSR-R;
8240 Schnittgeschwindigkeit [m.U-1] 205 ÷ 300 120 ÷ 180 190 ÷ 285 40 ÷ 90

Vorschub [mm.Zahn-1] 0,30 ÷ 0,55 0,30 ÷ 0,41 0,30 ÷ 0,55 0,30 ÷ 0,33

Schnitttiefe [mm] 0,5 ÷ 10,0 0,5 ÷ 7,5 0,5 ÷ 10,0 0,5 ÷ 6,0

Sortiment der Wendeschneidplatten SNMR 17

    Lager Sortiment Nicht gelagertes Sortiment Alle Abmessungen in [mm]


